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1. Утилитарная функция одежды включает в себя функции:

A. практическую, защитную, гигиеническую

B. религиозную, профессиональную, символическую
C. профессиональную, гигиеническую
D. эстетическую, защитную

E. художественно-образную, эстетическую

2. Любой предмет или набор предметов производства, подлежащих изготовлению предприятием, это: 
A. изделие
B. деталь
C. узел
D. образец
E. экземпляр
3. Часть швейного изделия, цельная или составная, это: 

A. деталь
B. изделие
C. узел
D. образец
E. экземпляр
4. Часть швейного изделия, состоящая из нескольких деталей, это:
A. узел
B. деталь
C. изделие
D. образец
E. экземпляр
5. К промышленным требованиям относятся требования:

A. технологичности, экономичности 

B. техничности, эстетичности

C. социальные, функциональные

D. техничности, гигиеничности

E. функциональности, экономичности

6. Группы требований, предъявляемых к одежде:

A. потребительские, промышленные 

B. технологические, экономические

C. потребительские, технологические

D. технологические, промышленные

E. эксплуатационные, технологические требования

7. Теплозащитные свойства одежды, воздухообмен в под одёжном слое обеспечивают

A. гигиенические требования

B. эксплуатационные требования
C. экономические требования
D. технические требования                                      
E. эстетические требования
8. Нормативно-техническая документация, разрабатываемая на модель:
A. техническое описание 

B. ОСТ

C. СТП

D. технические условия

E. РСТ

9. Нормативно-техническая документация, устанавливающая требования к конкретной продукции:
A. ТУ 

B. ОСТ

C. РСТ

D. СТП

E. ГОСТ

10. Нормативно-техническая документация, обязательная для всех предприятий и организаций республиканского и местного назначения:

A. РСТ 

B. ОСТ

C. ГОСТ 

D. СТП

E. ТУ 

11. К краевым швам относится шов:

A. Окантовочный 

B. Расстрочной 

C. Стачной в разутюжку 

D. Рельефный 

E. Настрочной 

12. К отделочным относится шов:

A. Рельефный 

B. Окантовочный 

C. Расстрочной 

D. Стачной в разутюжку 

E. В подгибку с закрытым срезом 

13. Обработка срезов деталей полоской материала или тесьмой с целью отделки 

среза или предохранения его от осыпания

A. Окантовывание 

B. Обтачивание 

C. Стачивание 

D. Настрачивание 

E. Расстрачивание 

14. При изготовлении изделий трикотажного полотна, чтобы не происходило 

повреждение петель, применяют иглы

A. с шаровой формой заточки острия 

B. обычные, как для верхней одежды 

C. с конусной формой заточки острия 

D. с острием-лопаточкой 

E. с крючком 

15. Какой из этапов не относится к основным этапам процесса изготовления одежды 
A. массовое производство одежды

B. подготовки материалов к раскрою 
C. пошив изделия и его отделки
D. создание модели, конструкции
E. изготовление лекал

16. Функции работников экспериментального цеха:
A. проверка, размножение и подготовка лекал
B. принимают и хранят ткани
C. измеряют куски ткани и сортируют их
D. производят настилание тканей
E. осуществляют контроль за качеством кроя
17. Временное ниточное соединение деталей по замкнутому или овальному 

 незамкнутому контуру-
A. Вметывание
B. Сметывание
C. Заметывание 
D. Пришивание
E. Обметывание
18. Ножницы во время выполнения ручных работ должны находиться

A. в специальной коробке для ручных инструментов

B. на краю стола

C. в кармане портного

D. на стуле

E. на середине стола

19. Прикрепление подогнутого или не подогнутого среза детали стежками        постоянного назначения-
A. Подшивание
B. Пришивание

C. Вметывание

D. Заметывание 

E. Обметывание
20. Детали в изделиях из бархата смётывают

A. двумя строчками частыми стежками

B. одной строчкой редкими стежками

C. двумя строчками редкими стежками

D. произвольно

E. одной строчкой частыми стежками

21. На износ швейных игл и ниток, плотность затягивания стежков влияют:

A. вид и свойства материалов

B. частота стежков в строчке

C. число стачиваемых слоев материала

D. частота стежков в строчке и число стачиваемых слоев материала

E. вид материала и число стачиваемых слоев материала
22. Для швов в спецодежде главными свойствами являются:
A. механические и эксплуатационные

B. эстетические и деформационные

C. экономические

D. экологические

E. механические и эстетические

23. Для швов в бытовой одежде превалирующей значимостью показателей качества ниточных швов являются:
A. эстетические и деформационные

B. экономические и эстетические

C. механические и экономические

D. распускаемость строчек и выносливость

E. структура шва и ширина срезов материала в шве

24. Для соединительных швов наиболее значимые показатели:
A. прочность и растяжимость ниточных швов при действии однократных нагрузок

B. деформационные и эстетические показатели

C. структура шва и ширина срезов материала в шве

D. распускаемость строчек и выносливость

E. прочность и растяжимость

25. Для отделочных строчек и швов наиболее значимые показатели:

A. деформационные и эстетические 

B. прочность и растяжимость 

C. распускаемость строчек и выносливость

D. структура шва и ширина срезов материала в шве

E. прочность и растяжимость ниточных швов при действии однократных нагрузок

26. В классификацию стежков, строчек и швов в класс 100 объединены стежки:

A. простые однониточные

B. ручные

C. двухниточные челночные

D. краеобметочные

E. многониточные плоские цепной строчки 

27. В классификацию стежков, строчек и швов в класс 200 объединены стежки: 

A. ручные

B. простые однониточные

C. двухниточные челночные

D. краеобметочные

E. многониточные плоские цепной строчки

28. В классификацию стежков, строчек и швов в класс 300 объединены стежки:
A. двухниточные челночные

B. ручные

C. простые однониточные

D. многониточные плоские цепной строчки

E. краеобметочные

29. В классификацию стежков, строчек и швов в класс 400 объединены стежки:
A. двухниточные, многониточные и плоские цепные стежки без раскладки верхней нитки

B. краеобметочные

C. многониточные плоские цепные стежки с верхней покровной ниткой

D. двухниточные челночные

E. простые однониточные
30. В классификацию стежков, строчек и швов в класс 500 объединены стежки:
A. краеобметочные

B. многониточные

C. двухниточные

D. простые однониточные

E. двухниточные челночные

31. В классификацию стежков, строчек и швов в класс 600 объединены стежки:
A. многониточные плоские цепные стежки с верхней покровной ниткой

B. многониточные и плоские цепные стежки без раскладки верхней нитки

C. двухниточный однолинейный прямой челночный

D. однониточный однолинейный прямой цепной

E. двухниточный однолинейный прямой цепной
32. Для соединения деталей из любых тканей, кожи, меха выполнение отделочных строчек используется тип стежка 301:
A. двухниточный однолинейный прямой челночный

B. однониточный однолинейный прямой цепной

C. двухниточный однолинейный прямой цепной

D. многониточные плоские цепной строчки

E. двухниточный однолинейный зигзагообразный челночный

33. Для соединения деталей из трикотажных полотен и выполнения отделочных 

строчек используется тип стежка 401:
A. двухниточный однолинейный прямой цепной

B. двухниточный однолинейный прямой челночный

C. однониточный однолинейный прямой цепной

D. трехниточный обметочный цепной

E. двухниточный зигзагообразный цепной

34. Для соединения деталей из меха используется тип стежка 501:

A. однониточный обметочный цепной
B. двухниточный зигзагообразный цепной
C. двухниточный однолинейный зигзагообразный челночный
D. трехниточный обметочный цепной
E. однониточный потайной цепной
35. Подзор – это деталь кармана 
A. закрывающая подкладку кармана на уровне входа 
B. оформляющая верхнюю часть разреза

C. оформляющая нижнюю часть разреза

D.  являющаяся внутренней частью кармана 

E. предохраняющая карман от растяжения 
36.  Клапан – это деталь кармана 

A. оформляющая верхнюю часть разреза 

B. закрывающая подкладку кармана на уровне входа 

C. оформляющая нижнюю часть разреза 

D. являющаяся внутренней частью кармана

E.  предохраняющая карман от растяжения 

37.  Материал перед раскроем

A. Декатируют 

B. Разутюживают 

C. Заутюживают 

D. Отпаривают 

E. Сутюживают 
38.  Вид влажно-тепловой обработки, которая выполняется во время пошива  

изделия, называется

A. Декатируют 

B. Разутюживают 

C. Заутюживают 

D. Отпаривают 

E. Сутюживают 

39.  Удлинение края детали с помощью операции ВТО называется 

A. Оттягивание 

B. Заутюживание 

C. Разутюживание 

D. Приутюживание 

E. Сутюживание 

40.  Влажно – тепловая обработка проводится с минимальным увлажнением без 

усилий растяжения на

A. Тканях из штапельных и вискозных нитей 

B. Бархате 

C. Шёлковых тканях 

D. Хлопчатобумажных тканях 

E. Шерстяных тканях 
41. Ткани, которые утюжат без увлажнения – это

A. Шелковые 

B. Хлопчатобумажные 

C. Льняные 

D. Полушерстяные 

E. Шерстяные  
42. Предохранение срезов от осыпания-

A. обметывание
B. стачивание
C. притачивание
D. расстрачивание 
E. настрачивание 
43. Обработка срезов деталей полоской материала или тесьмой с целью отделки 

среза или предохранения его от осыпания-

A. окантовывание 
B. обтачивание
C. стачивание
D. настрачивание
E. расстрачивание
44. Прокладывание строчки по наложенным друг на друга деталям-

A. настрачивание
B. притачивание
C. обтачивание
D. расстрачивание
E. стачивание
45. Операция, с помощью которой закрепляют подогнутый край детали – это:

A. застрачиание 
B. настрачивание

C. притачивание

D. расстрачивание

E. втачивание

46. Сдвиг нижнего материала относительно верхнего при пошиве, называется:

A. посадкой

B. стягиванием

C. растяжением

D. деформацией

E. укорочением

47. Укорочение стачиваемых материалов после выполнения строчки при сжатии их нитками называется:
A. стягиванием
B. посадкой

C. укорочением

D. деформацией

E. сжатием

48. Приспособление для предохранения обрабатываемых деталей от лас и опалов

A. проутюжильник
B. колодки
C. колышек
D. подушка пресса
E. манекен
49. Согласно технических условий на выполнение влажно – тепловых работ проутюжильник должен быть из

A. льняной или хлопчатобумажной ткани

B. вискозной ткани

C. шёлковой ткани

D. шерстяной ткани

E. полушерстяной ткани

50. Выбор режимов влажно-тепловой обработки изделия зависит от

A. волокнистого состава материала

B. цвета материала

C. размера деталей изделия

D. количества слоев материала

E. размера изделия

51. Уменьшить толщину края детали можно с помощью операции ВТО,       называемой термином 
A. приутюживание

B. оттягивание

C. сутюживание 

D. заутюживание

E. отпаривание

52. Удаление лас с помощью операции влажно-тепловой обработки называется

A. отпаривание

B. приутюживание

C. заутюживание 

D. пропаривание

E. прессование

53. Вид влажно-тепловой обработки, которая выполняется во время пошива       изделия, называется

A. внутрипроцессная ВТО

B. начальная ВТО

C. окончательная ВТО

D. промежуточная ВТО

E. отпаривание

54. Удлинение края детали с помощью операции ВТО называется

A. оттягивание

B. заутюживание

C. разутюживание

D. приутюживание

E. сутюживание

55. Влажно – тепловая обработка проводится с минимальным увлажнением без       усилий растяжения на

A. тканях из  штапельных и вискозных нитей

B. бархате

C. шёлковых тканях

D. хлопчатобумажных тканях

E. шерстяных тканях

56. Ткани, которые утюжат без увлажнения – это

A. шелковые

B. хлопчатобумажные

C. льняные

D. полушерстяные

E. шерстяные 

57. Согласно технических условий на выполнение ВТО увлажнению не       подвергаются детали изделий из тканей

A. ацетатных и вискозных  

B. хлопчатобумажных

C. шерстяных, полушерстяных

D. льняных

E. джинсовых

58. Параметры ВТО:

A. увлажнение, температура, давление

B. температура, мощность, скорость

C. давление, время, температура, мощность

D. увлажнение, мощность, температура, время 

E. плотность, давление, время, увлажнение

59. Какие из перечисленных операций относятся к операциям ВТО:

A. сутюживание, оттягивание, отпаривание

B. сметывание, выметывание, заметывание

C. стачивание, втачивание, застрачивание

D. окантовывание, подшивание, обметывание

E. декатирование, вметывание, выстегивание

60. Как называется операция ВТО ткани  для предотвращения последующей усадки

A. декатирование

B. разутюживание

C. сутюживание

D. заутюживание

E. отпаривание 

61. Степень нагрева утюга нужно проверить

A. увлажнив проутюжильник и проведя по нему утюгом

B. мокрым пальцем прикасаясь к боковой поверхности утюга

C. прикасаясь мокрым пальцем к подошве утюга 

D. брызнув на утюг водой

E. опустив утюг в емкость с водой

62. Как называется соединение основных деталей одежды с клеевыми прокладочными материалами по всей поверхности детали

A. фронтальное дублирование

B. зональное дублирование

C. локальное дублирование

D. дублирование

E. клеевое соединение

63. Как называется соединение основных деталей одежды с клеевыми прокладочными материалами по определенным зонам
A. зональное дублирование

B. фронтальное дублирование

C. клеевое соединение

D. локальное дублирование

E. дублирование

64. Как называется соединение основных деталей одежды с клеевыми прокладочными материалами по отдельным участкам детали
A. локальное дублирование

B. фронтальное дублирование

C. зональное дублирование

D. дублирование

E. клеевое соединение

65. К основным деталям кроя изделия относятся

A. полочки, спинка, рукава, воротник из ткани верха
B. полочки, спинка из ткани верха и подкладки
C. рукава, подкладка рукава, спинка и полочки из ткани верха и прокладки
D. подкладка полочки, рукава, воротник, спинка
E. полочки, спинка, воротник из ткани верха и прокладки
66. Соединение основных деталей одежды клеевыми прокладочными       материалами по отдельным участкам детали – это:

A. локальное дублирование

B. зональное дублирование

C. фронтальное дублирование

D. частичное дублирование

E. секторное дублирование

67. Клеевую прокладку шириной 10 мм и различной длинной называют:

A. кромкой

B. доливиком

C. обтачкой

D. подзором

E. подклапаном

68. Дублирование деталей в изделиях из бархата выполняется

A. на закрытых участках деталей

B. частично

C. по всей поверхности деталей

D. не выполняется

E. по секторам

69. Листочка – это деталь

A. оформляющая нижнюю часть разреза

B. являющаяся внутренней частью кармана

C. предохраняющая карман от растяжения

D. оформляющая верхнюю часть разреза
E. закрывающая подкладку кармана на уровне входа

70. Клапан – это деталь кармана

A. оформляющая верхнюю часть разреза
B. закрывающая подкладку кармана на уровне входа

C. оформляющая нижнюю часть разреза

D. являющаяся внутренней частью кармана

E. предохраняющая карман от растяжения

71. Мелкая деталь изделия, располагаемая на плечевом шве, называется

A. погон

B. пояс

C. хлястик

D. шлевка

E. пата

72. Деталь, предназначенная для поддержания ремня на определенном уровне – это:

A. шлевка

B. клапан

C. листочка

D. шлица

E. подрез

73. Для фиксации или регулирования степени прилегания изделия по линии талии или линии бедер применяется
A. пояс

B. пата

C. шлёвка

D. погон

E. вешалка

74. Спинку изделий верхней одежды дублируют

A. по пройме, горловине, припускам шлицы и подгибу  низа

B. по линии талии, по пройме и низу

C. по пройме и припускам шлицы, по горловине 

D. по горловине и подгибке низа

E. по подгибке низа и припуску шлицы

75. Формование полочек женского жакета с помощью ВТО производят для

A. создания выпуклости в области груди на полочках

B. увеличения размеров полочек

C. придания полочкам повышенной формоустойчивости 

D. уменьшения размеров полочек

E. придания полочкам повышенной жесткости

76. Место расположения вытачек при дублировании полочек женского жакета обрабатывается следующим образом

A. на участке вытачек вырезают клеевую прокладку

B. участок вытачек дополнительно дублируют 2-м слоем клеевой прокладки

C. участок вытачек дублируют одновременно с остальной поверхностью детали

D. полочки с вытачками не дублируют

E. участок вытачек дублируют отдельно

77. Оттягивание цельной спинки в жакетах приталенного силуэта производят на участке

A. боковых срезов в области талии

B. по срезу горловины

C. по срезу проймы

D. по середине спинки в области талии

E. под проймой

78. Спинки женских пальто по конструкции могут быть:

A. со швом посередине, цельные с вытачками по линии талии, с разрезом- шлицей, отрезные по линии талии, с фалдами
B. только цельными с вытачками по линии талии, с разрезом- шлицей боковых срезов в области талии

C. только с разрезом-шлицей, со швом по середине по срезу горловины

D. только с вытачками по линии талии 

E. только отрезные по линии талии, с фалдами 

79. Первый этап выполнения  среднего среза спинки - это

A. со швом посередине, цельные с вытачками по линии талии, с разрезом- шлицей, отрезные по линии талии, с фалдами
B. приметывание
C. пришивание
D. наметывание 
E. окантовывание 
80. Второй этап выполнения  среднего среза спинки это:

A. стачивание
B. притачивание
C. настрачивание
D. расстрачивание 

E. застрачивание 
81. Первый этап выполнения боковых срезов   пальто это:

A. сметывание
B. приметывание
C. наметывание
D. пришивание
E. заметывание 
82. Второй этап выполнения  боковых срезов   пальто это:

A. стачивание 
B. застрачивание
C. обтачивание
D. настрачивание 
E. расстрачивание 
83. Дублирование деталей жакетов производят

A. до проведения примерки 

B. после обработки кармана

C. при окончательной обработке изделия;

D. произвольно

E. после примерки

84. Карман в рамку состоит из деталей кроя

A. подзора, основной детали, обтачек, подкладок кармана 

B. только подкладок кармана, основной детали 

C. только обтачек, основной детали 

D. только основной детали, обтачек, подзора, листочки 

E. только обтачки, листочки, подзора, подкладки кармана, основной детали 

85.  Деталь, отсутствующая при обработке кармана с листочкой с втачными 

концами – это 

A. Обтачка подзора, основной детали, обтачек, подкладок кармана 

B. Листочка только подкладок кармана, основной детали 

C. Подзор только обтачек, основной детали 

D. Мешковина кармана только основной детали, обтачек, подзора, листочки 

E. Пата 

86.  Карман в «сложную» рамку намеляют

A. Тремя линиями 

B. Одной линией 

C. Двумя линиями 

D. Четырьмя линиями 

E. Пятью линиями 

87.  Долевиком для прорезных карманов в легкой одежде служит

A. Подкладка кармана 

B. Обтачка 

C. Листочка 

D. Клапан 

E. Подзор 

88. Деталь кармана, закрывающая вход в карман и направленная вверх, это:

A. листочка

B. шлевка

C. клапан

D. подрез

E. шлица 

89. Подкладка кармана – это деталь 

A. являющаяся внутренней частью кармана

B. предохраняющая карман от растяжения

C. оформляющая нижнюю часть разреза

D. оформляющая верхнюю часть разреза

E. закрывающая подкладку кармана на уровне входа

90. Подзор – это деталь кармана

A. закрывающая подкладку кармана на уровне входа

B. оформляющая верхнюю часть разреза

C. оформляющая нижнюю часть разреза

D. являющаяся внутренней частью кармана

E. предохраняющая карман от растяжения

91. При обработке кармана в «рамку» отсутствует деталь:

A. листочка 

B. подзор

C. обтачка

D. клапан

E. прокладка в обтачку

92. Карман в рамку состоит из деталей кроя

A. подзора, основной детали, обтачек, подкладок кармана
B. только подкладок кармана, основной детали
C. только обтачек, основной детали
D. только основной детали,  обтачек, подзора, листочки
E. только обтачки, листочки, подзора, подкладки кармана, основной детали
93. Деталь, предохраняющая карман от растяжения – это

A. долевик

B. подкладка кармана

C. кромка

D. тесьма-молния

E. подзор

94. Место расположения карманов в швах

A. боковых и рельефных швах 
B. по низу изделия

C. в локтевых швах рукавов
D. складках и плечевых швах
E. в передних швах рукавов
95. Верхний край накладного кармана может быть
A. прямым или криволинейным

B. фигурным или отделочным

C. внутренним или наружным
D. расположенным в швах
E. прорезным или боковым

96. Способ обработки боковых и нижних срезов накладных карманов
A. накладным швом с закрытым срезом

B. швом в подгибку с закрытым срезом

C. швом в подгибку с открытым срезом 

D. соединительным швом вразутюжку

E. соединительным швом взаутюжку

97. Сдвиг нижнего материала относительно верхнего при пошиве, называется:

A. Посадкой 
B. Стягиванием 
C. Растяжением 
D. Деформацией 
E. Укорочением 
98. В какой области одежды используют бортовую прокладку

A. в области плеча, груди и борта

B. в области груди и линии талии 

C. по переднему полотнищу

D. в области проймы и горловины 

E. по борту и низу изделия

99. Из скольких частей допускается выкраивать подборт?
A. до 3

B. до 7

C. до 5

D. до 4

E. до 6

100. Ширина шва обтачивания бортов

A. 0,5-0,7 см

B. 0,3-0,5 см

C. 0,7-0,9 см

D. 1,0-1,5 см

E. 1,5-2,0 см

101. Средний  шов  нижнего воротника

A. разутюживают 

B. отпаривают 

C. заутюживают
D. приутюживают
E. декатируют 

102. Для образования канта воротник

A. выметывают
B. сметывают
C. заметывают
D. наметывают 
E. обметывают
103. Нить основы в верхнем воротнике проходит:

A. параллельно линии середины воротника
B. параллельно  срезу отлета воротника
C. параллельно срезу концов воротника
D. параллельно линии раскепа
E. зависит от модели
104. Выкраивание верхнего воротника из двух частей со швом по середине   

допускается в изделиях с воротником
A. цельнокроеным с подбортами
B. стойкой
C. отложным
D. декоративным
E. сложным
A. 105. Соединение верхнего воротника с нижним в женском жакете  обычно               выполняют

B. обтачным швом с отделочной строчкой

C. окантовочным

D. обтачным швом со вспушиванием

E. накладным швом

F. швом вподгибку

106. Ниточное соединение воротника с горловиной

A. втачивание
B. притачивание
C. застрачивание
D. настрачивание
E. обтачивание
107. Участок горловины от середины спинки до края борта при присоединении нижнего   воротника с изделием в верхней одежде разбивают:

A. на 4 участка
B. на  5 участков
C. зависит от вида воротника
D. на 3 участка
E. на 2 участка
108. При соединении нижнего воротника с горловиной в верхней одежде на втором участке посаживают
A. нижний воротник
B. горловину  полочки
C. нижний воротник и горловину
D. прокладку воротника
E. зависит от вида воротника
109. При соединении нижнего воротника с горловиной в верхней одежде  на третьем участке посаживают

A. горловину полочки
B. нижний воротник и горловину
C. нижний воротник
D. посадку не производят
E. зависит от вида воротника
110. Воротник в горловину изделия вмётывают

A. со стороны воротника

B. со стороны изделия

C. со стороны любой детали

D. в зависимости от вида изделия

E. в зависимости от материала изделия

111. Верхние плечевые накладки используют для:

A. придания формы плечевому поясу одежды и/или  выравнивания уровня плеч со стороны воротника

B. для создания выпуклой формы в области груди 

C. придания окату рукава красивой «наполненной» формы 

D. придания  спинке  изделия  красивой  объемной  формы,  дл выравнивания выпуклости лопаток в  асимметричных фигурах

E. для сглаживания сутулости фигуры 

112.  Подокатники используют для:

A. придания окату рукава красивой «наполненной» формы 

B. придания формы плечевому поясу одежды и выравнивания уровня плеч 

C. придания спинке изделия красивой объемной формы, выравнивания выпуклости лопаток и для сглаживания сутулости

D. для сглаживания сутулости фигуры

E. исправления асимметрии фигуры и для создания выпуклой формы в области груди 

113. Задние плечевые накладки (папоротку) используют для: 

A. придания спинке  изделия  красивой  объемной  формы, выравнивания  выпуклости лопаток  и сглаживания сутулости

B. придания  формы  плечевому поясу одежды  и  для  выравнивания  уровня  плеч 

у фигур с разной высотой плеч

C. придания окату рукава красивой «наполненной» формы 

D. исправления асимметрии фигуры и для создания выпуклой формы в области

груди 

E. для сглаживания сутулости фигуры
114. Нижний воротник с горловиной в женском жакете соединяют

A. стачным швом вразутюжку

B. накладным швом

C. стачным в заутюжку

D. запошивочным

E. настрочным

115. Одинарный воротник соединяют с горловиной изделия

A. двойным швом

B. настрочным швом

C. стачным швом в заутюжку

D. окантовочным швом

E. накладным швом

116. Какие существуют способы соединения нижнего воротника с горловиной изделия?

A. Втачной и накладной

B. Накладной и расстрочной

C. Стачной и обтачной

D. Обтачной и настрочной

E. Отделочные швы

117. При соединении рукава с проймой   в верхней одежде окат рукава  условно делят на

A. 5 участков
B. 3 участка
C. зависит от высоты оката рукава
D. 2 участка
E. 4 участка
118. Посадку по окату рукава

A. сутюживают
B. приутюживают 
C. заутюживают
D. оттягивают 
E. отпаривают
119. Временное ниточное соединение передних и локтевых срезов рукава - это

A. сметывание
B. приметывание
C. наметывание
D. заметывание
E. выметывание
120. Неверное требование при проверке правильности вмётывания рукава в пройму изделия:

A. рукав должен быть направлен вперёд

B. рукав должен падать отвесно

C. рукав должен закрывать 2/3 входа в боковой карман

D. посадка должна быть размещена равномерно

E. не должно быть заминов и заломов 

121. Ко шву втачивания рукавов при обработке пройм со стороны рукавов пришивают

A. подокатник

B. нагрудную накладку

C. дополнительную плечевую накладку

D. верхнюю плечевую накладку

E. заднюю плечевую накладку

122. Подокатники пришивают ко шву втачивания рукавов

A. со стороны рукавов

B. со стороны спинки

C. со стороны полочек

D. произвольно

E. со стороны плечевых швов

123. Ко шву втачивания рукавов со стороны плечевых швов пришивают

A. верхнюю плечевую накладку

B. подокатник

C. заднюю плечевую накладку

D. дополнительную заднюю плечевую накладку

E. нагрудную накладку

124. Покрой реглан:
A. незамкнутая линия проймы, идущая от линии горловины
B. замкнутая линия проймы, идущая от линии горловины
C. рукав втачной трехшовный с плечевой частью изделия верхнюю плечевую накладку

D. рукав втачной одношовный с плечевой частью изделия
E. рукав втачной двухшовный с плечевой частью изделия
125. Разновидности покроя рукава реглан:
A. реглан-кокетка
B. втачной рукав
C. цельнокроеный
D. комбинированный
E. одношовный рукав
126. Виды ластовиц в цельновыкроеных рукавах
A. ромбовидная

B. треугольная 

C. квадратная

D. конусообразная

E. овальная

127. Для чего служит ластовица в изделиях с цельнокроенными рукавами?
A. для удобства движения

B. для удобства соединения рукава

C. для обеспечения объемности ромбовидная

D. для лучшей посадки

E. для расширения рукава

128. Соединение манжеты к рукаву стежками временного назначения называют

A. приметывание
B. сметывание
C. заметывание
D. выметывание
E. наметывание
129. Основное назначение подкладки жакетов для

A. удобства одевания, носки и красивого внешнего вида

B. несминаемости изделия

C. прочности

D. свободы движения

E. воздухопроницаемости

130. Технические условия соединения подкладки с изделием

A. швом 10 мм со стороны подкладки

B. швом 8 мм со стороны подкладки

C. швом 10 мм со стороны подборта

D. швом 15 мм со стороны подборта

E. швом 10  мм

131. Верхние плечевые накладки используют для:
A. придания формы плечевому поясу одежды и/или  выравнивания уровня плеч 

B. для создания выпуклой формы в области груди

C. придания окату рукава красивой «наполненной» формы

D. придания спинке изделия красивой объемной формы, для выравнивания выпуклости лопаток в  асимметричных фигурах 

E. для сглаживания сутулости фигуры

132. Накладки на горловину спинки используют для: 

A. для сглаживания сутулости фигуры.

B. придания формы плечевому поясу одежды и для выравнивания уровня плеч 

C. исправления асимметрии фигуры и для создания выпуклой формы в области лопаток

D. придания спинке изделия красивой объемной формы   

E. для сглаживания сутулости

133. Накладки на грудь используют для:

A. исправления асимметрии фигуры и для создания выпуклой формы в области груди

B. придания окату рукава красивой «наполненной» формы

C. придания формы плечевому поясу одежды и для выравнивания уровня плеч 

D. придания полочки изделия красивой объемной формы

E. придания объемной формы изделию

134. Если подкладка отлетная, то швы подкладки обметываются

A. По всей длине или на расстоянии 40-50см

B. По всей длине или на расстоянии 60-70см

C. На расстоянии  20-30 см

D. Не обметываются

E. На расстоянии  10-15 см

135. К утепляющим прокладкам относятся:

A. ватин, синтепон, вата

B. бортовка, дублерин, прокламелин

C. сатин, ватин, флизелин

D. дублерин, вата, саржа

E. марля, синтепон, бортовка

136. При каком способе выстегивание утепляющей прокладки получается мягким и легко драпирующимся
A. промышленный

B. на стачивающей машине

C. ручной способ

D. клеевой способ

E. прессованием

137. Небольшое оттягивание сгиба задних половинок брюк в области икроножных мышц, производят в брюках:

A. узких

B. прямых

C. коротких

D. широких

E. с кокеткой

138. Оттягивание среднего среза задних половинок брюк производится для

A. обеспечения нужной формы задних половинок брюк в области подъягодичной складки

B. облегчения обработки пояса брюк

C. обеспечения свободы движения

D. облегчения обработки среднего шва брюк

E. облегчения обработки застёжки брюк

139. Особенностью обработки прорезных карманов на задних половинках мужских брюк является отсутствие

A. долевика 

B. подзора

C. петли

D. обтачки

E. фигурного клапана   

140. При обработке боковых швов в классических мужских брюках из         полушерстяных тканей чаще всего применяют

A. стачной шов вразутюжку

B. двойной шов

C. стачной шов взаутюжку

D. накладной шов

E. настрочной шов

141. При обработке боковых швов в джинсовых брюках чаще всего применяют

A. настрочной шов

B. двойной шов

C. стачной шов взаутюжку

D. накладной шов

E. запошивочный шов

142. При обработке среднего шва брюк из тканей с рисунком в клетку на наиболее вогнутом участке

A. можно не соблюдать совпадение рисунка

B. нужно соблюдать совпадение рисунка 

C. нужно подгонять рисунок «ёлочкой»

D. нужно подгонять рисунок по косой

E. нужно подгонять рисунок в шахматном порядке

143. В мужских брюках для предохранения ткани от вытягивания на участке        коленей применяют

A. подкладку под передние половинки брюк

B. влажно-тепловую обработку передних половинок брюк

C. специальную конструкцию брюк

D. клеевую прокладку

E. специальные материалы для передних половинок брюк

144. Стачивание боковых и шаговых швов брюк производят

A. со стороны передних половинок

B. со стороны задних половинок

C. произвольно подкладку под передние половинки брюк

D. с разных сторон

E. по участкам

145. В застежке брюк петли пробивают на:

A. гульфике

B. шлевке

C. обтачке

D. откоске

E. подгибе

146. Из чего обрабатывают подпояс в мужских брюках
A. корсажной тесьмы 

B. клеевого материала

C. основного материала

D. нетканого материала

E. синтетического материала

147. Вытачки юбки стачивают

A. от верхнего среза – к концам вытачек

B. от концов вытачек – к верхнему срезу

C. не имеет значения, произвольно

D. в зависимости от модели юбки

E. в зависимости от материала юбки

148. Средний шов и припуски шлицы юбки заутюживают

A. в сторону левой части заднего полотнища

B. в сторону правой части заднего полотнища

C. в зависимости от модели юбки

D. не имеет значения, произвольно

E. в зависимости от материала юбки

149. Основное назначение шлицы в юбке для

A. обеспечения свободы движения 

B. лучшего облегания фигуры 

C. красивого внешнего вида

D. сохранения формы 

E. увеличения срока службы юбки

150. Основное назначение подкладки в юбке для

A. сохранения формы юбки и удлинения срока ее эксплуатации

B. красивого внешнего вида

C. обеспечения свободы движения 

D. удобства хранения юбки

E. того, чтобы закрыть дефекты обработки юбки

151. Подкладка для юбки со складками выкраивается

A. прямая, без складок

B. с разрезами в боковых швах

C. со складками

D. зауженная к низу

E. с защипами

152. При обработке подкладки юбки для обеспечения свободы движения заказчика предусматривают

A. разрезы по низу боковых швов подкладки

B. складки по верхнему срезу подкладки 

C. расширение подкладки к низу

D. отсутствие боковых швов

E. шлицу

153. Какой из способов является потайной застежкой на тесьму-молнию

A. 1

B. 2

C. 3

D. 4

E. 5
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154. Притачной пояс юбки не допускается выкраивать

A. из четырёх частей

B. по косой линии

C. из двух частей

D. из трёх частей

E. из одной части

155. Верхний срез юбки к примерке, чтобы он не растянулся, обрабатывают

A. приметывая кромку к верхнему срезу

B. заметывая срез

C. обметывая срез

D. прокладывая по срезу машинную строчку

E. приутюживая верхний срез юбки

156. Какая деталь регулирует прилегание жилета по спинке

A. хлястик

B. паты

C. полочка

D. рельефы

E. вытачки приметывая кромку к верхнему срезу

157. Детали подкладки жилета

A. спинка, полочка

B. мешковина кармана

C. подборт, обтачка

D. отрезная спинка

E. верхний и нижний рукава

158. Для полного закрепления приданной изделию формы после окончательной      ВТО необходимо

A. просушить и охладить изделие в подвешенном состоянии спинка, полочка

B. сложить изделие на плоской поверхности

C. просушить изделие феном

D. сложить и упаковать изделие 

E. надеть изделие на заказчика или манекен

F. мешковина кармана

159. При разметке и обметывании петель передний конец петли должен

A. перекрывать линию полузаноса на расстоянии 0,3 … 0,5 см в сторону края борта

B. находится на расстоянии 0,3 … 0,5 см от края борта

C. не доходить до линии полузаноса на расстоянии 0,3 … 0,5 см со стороны полочки

D. быть точно на линии полузаноса

E. находиться в соответствии с моделью изделия

160. К окончательной  отделке изделия относится

A. Пришивание пуговиц, изготовление петель, чистка,  ВТО, прикрепление поясов
B. Чистка, изготовление петель, прикрепление поясов
C. Пришивание пуговиц, чистка, влажно-тепловая обработка
D. Изготовление петель и влажно-тепловая обработка
E. Чистка и влажно-тепловая обработка, пришивание пуговиц
161. Пуговицы для застегивания

A. пришивают
B. приклеивают
C. прикрепляют
D. прибивают
E. прикручивают
162. На пошивочные свойства материалов не влияет

A. направление рисунка ткани

B. структура и волокнистый состав материала

C. плотность

D. жесткость

E. толщина и многослойность пакета

163. Во избежании повреждения и стягивания тонких прозрачных тканей в строчки дополнительно подкладывают

A. основную ткань или органзу

B. нетканые материалы

C. хлопчатобумажную ткань

D. флизелин

E. дублирин

164. При выкраивании деталей изделий из трикотажных полотен за направление нити основы принимают линию

A. направления петельных столбиков полотна

B. наибольшего растяжения полотна

C. наименьшего растяжения полотна

D. по направлению петельных рядов полотна

E. наибольшей линейной плотности полотна

165. Какой строчкой закрепляют швы обтачивания в меховых изделиях

A. вспушной

B. обметочной

C. подшивочной

D. копировальной

E. наметочной

166. Низ фигурной кокетки в платье обрабатывают

A. обтачкой

B. подгибом

C. бейкой

D. рюшей

E. оборкой

167. Воланы выкраиваются

A. по кругу и в виде спирали

B. треугольника или трапеции под углом 45 º к нити основы

C. по кругу

D. под углом 45 º к нити основы

E. параллельно  нити основы
168. Вид оборок, в которых отлетный край имеет волнистую форму за счет кроя по принципу «клеш», называют:

A. воланом

B. рюшей

C. кокилье

D. оборкой

E. гофре

169. Полоска ткани, настроченная по низу рукава с оборкой для продевания в нее шнура или эластичной тесьмы – это

A. кулиска 
B. бейка 

C. пата

D. окантовка

E. обтачка

170. Концы долевика должны заходить за прорез кармана на (мм)

A. 10-15

B. 5-7

C. 20-30

D. 40-50

E. 50-60

171. По способу застегивания застежки могут быть выпонены

A. на пуговицы и петли 

B. с отрезными подбортами

C. с втачными планками

D. с настрачной планкой

E. с потайной застежкой

172. Нить основы в нижнем воротнике  платья проходит

A. параллельно концам воротника

B. параллельно середине воротника

C. параллельно срезу стойки воротника

D. параллельно верхнему срезу воротника;

E. по диагонали

173. Способы соединения лифа с юбкой накладным швом

A. без канта и с кантом
B. с эластичной тесьмой

C. со сборками по талии

D. без сборок по талии

E. прокладывание кромки

174. Какие петли обрабатывают на полочках в верхних мужских сорочках?

A. Обметанные

B. Обтачные

C. Из вытачного шнура

D. Из плетенного шнура

E. фигурные

175. Казахская национальная мужская верхняя одежда

A. шапан

B. бешмет

C. камзол

D. саукеле

E. жаулык

176. Какую операцию не выполняют промерочно-разбраковочные машины?Где хранится разбракованная ткань?

A. Настилание

B. Измерение длины

C. Измерение ширины

D. Установка дефектов

E. Разрезание

177. При комплектовании деталей кроя нумерацию производят
A. После намелки 

B. После сборки

C. До раскроя

D. При сборке

E. До намелки

178. Ворс при раскрое должен быть направлен в деталях снизу вверх  на тканях

A. бобрик, плюш, вельвет, бархат

B. байка, замша, драп, сукно

C. байка, плюш, вельвет, бархат

D. бобрик, сукно, батист, плюш

E. драп, сукно, вельвет, сатин

179. С помощью каких лекал размечают места расположения петель?
A. Вспомогательных бобрик, плюш, вельвет, бархат

B. Рабочих

C. Эталонов

D. Оригиналов

E. Подсобных

180. Назовите виды лекал:

A. рабочие, вспомогательные 

B. намеловочные, универсальные

C. подсобные, проверочные

D. унифицированные, вспомогательные

E. подсобные, намеловочные

181. С помощью каких лекал раскраивают детали изделия на ленточной машине?
A. подсобных

B. вспомогательных

C. рабочих

D. эталонов 

E. оригиналов

182. При каком способе измерения площади лекал минимальная процентная погрешность?

A. механизированном

B. геометрическом

C. комбинированном

D. способом взвешивания

E. методом приближенного интегрирования

183. Назовите факторы, влияющие на экономичность раскладки лекал:
A. Ширина ткани, внешний вид ткани 

B. Толщина ткани, растяжимость ткани

C. Форма лекал, форма раскладки

D. Толщина ткани, форма лекал

E. Внешний вид ткани, растяжимость ткани

184. Ремонт обмётанных петель относится к

A. мелкому ремонту

B. крупному ремонту

C. обновлению одежды

D. среднему ремонту

E. штопке

185. Где хранится разбракованная ткань?

A. Елочных стеллажах 

B. Люльках

C. Электроштабелерах

D. Ящиках контейнерах

E. Поддонах

186. Какую операцию не выполняют промерочно-разбраковочные машины?Где хранится разбракованная ткань?

F. Настилание

G. Измерение длины

H. Измерение ширины

I. Установка дефектов

J. Разрезание

187. К какому виду ремонта относится удлинение низа рукавов: 
A. среднему

B. крупному

C. мелкому

D. обновлению одежды

E. перешиву изделия

188. Подготовка изделия к примерке включает

A. первоначальную обработку деталей и временную сборку изделия

B. только  временную сборку изделия

C. только  первоначальную обработку деталей

D. прокладывание копировальных стежков, обработку вытачек, и временную сборку изделия

E. сметывание  частей спинки, рукава, боковых и плечевых срезов

189. Конструктивные дефекты возникают из-за

A. Несоответствия размеров и формы изделия размерам и форме фигуры человека

B. Несоблюдения технических условий при раскрое материалов

C. Несоблюдения технологии пошива

D. Несоблюдения режимов  ВТО

E. Небрежного обращения с изделием (пятна, порезы)

190. Технологические дефекты возникают

A. при раскрое материалов, при пошиве изделия,  выполнении ВТО,  небрежном обращении с изделием

B. из-за ошибок при конструктивном моделировании

C. в процессе производства материалов 

D. при несоответствии размеров и формы изделия размерам и форме фигуры человека

E. в процессе разработки технической документации

191. Отличительные особенности изготовления изделий в ателье высшего разряда

A. повышение показателей качества 

B. использование дорогой ткани

C. дублирование деталей одежды

D. клеевой способ соединения деталей

E. сварной способ соединения деталей

192. В предварительный расчет потока входит определение:

A. такта потока, выпуска изделий в смену, количества рабочих, общей длины поточной линии и разбивка ее на участки  или  секции

B. такта потока и выпуска изделий в смену

C. такта потока, выпуска изделий в смену, количества рабочих, общей длины поточной линии

D. такта потока, выпуска изделий в смену, разбивка длины поточной  линии на участки

E. определение количества рабочих, общей длины поточной  линии и разбивка ее на участки  или  секции

193. Технологическую схему потока составляют на основе:

A. предварительного расчета, согласования времени организационных  операций и комплектования неделимых операций в  организационные

B. только предварительного расчета  и комплектования неделимых операций в        организационные

C. только неделимых операций и предварительного расчета

D. только неделимых операций и согласования  времени организационных операций

E. только предварительного расчета и согласования  времени организационных операций

194. К заготовительным относятся операции 

A. связанные с изготовлением отдельных деталей  и узлов

B. связанные  со сборкой узлов 

C. выполняемые на окончательном этапе изготовления швейного изделия

D. связанные с изготовлением отдельных деталей и упаковкой 

E. выполняемые на специальном оборудовании при обработке только мелких деталей

195. К сборочно-монтажным относятся операции

A. связанные со сборкой узлов 

B. выполняемые на окончательном этапе изготовления швейного изделия

C. связанные с изготовлением отдельных деталей и упаковкой 

D. выполняемые на специальном оборудовании при обработке только мелких деталей

E. изготовления отдельных деталей  и узлов

196. Последовательность организационных операций должна соответствовать 

A. технологической последовательности обработки изделия

B. норме выработке по каждой организационной операции

C. фактическому количеству рабочих данного потока

D. распределению организационных операций по секциям

E. установленным специальностям и разрядам выполняемой работы

197. В комплект документации на модель входят:  

A. рисунок, спецификация, техническое описание и технические условия

B. техническое описание, технические условия, последовательность изготовления

C. рисунок, спецификация, комплект вспомогательных лекал

D. рисунок, технические условия, схема разделения труда

E. рисунок,  комплект лекал, технологическая последовательность обработки

198. Что такое технологическая последовательность обработки?

A. Это перечень неделимых операций

B. Это перечень машинных операций

C. Это перечень организационных операций

D. Это перечень ручных операций

E. Это схема разделения труда

199. Синхронизации невозможно достичь:
A. Изменением номера технологической операции
B. Изменением состава организационной операции;
C. Отбором более совершенных оборудования и средств малой механизации;
D. Выбором более совершенных технологических приемов;
E. Подбором исполнителей с учетом их индивидуальных качеств и квалификации
200. В технологической последовательности обработки изделий отсутствует:

A. номер организационной операции

B. перечень технологически неделимых операций;

C. последовательность выполнения неделимых операций;

D. описание условий, при которых могут быть выполнены неделимые операции;

норма времени, в течение которой могут быть выполнены неделимые операции
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